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Banco de prueba para válvulas
de control según ANSI/FCI 70-2 

El banco de pruebas CTR-60 permite realizar las pruebas hidráulicas de válvulas de control según la norma 
ANSI FCI 70-2 clase I a VI. El sistema de control automá�co permite realizar las secuencias de llenado, 
presurización de cuerpos y asientos, definir la can�dad de repe�ciones y �empos de mantenimiento de 
presión según se define en la clase de pérdida según norma�va, así como controlar la posición de la válvula 
bajo prueba mediante una señal analógica remota. Se incluye un moderno y robusto sistema de control y 
registro que permi�rá la realización de ensayos de manera automá�ca, con una mínima intervención del 
operador, mejorando sustancialmente la produc�vidad, acotando la tasa de errores y elevando la seguridad 
de las operaciones.

Fácil de operar:

· Conexión simple.
· Servicio requerido aire comprimido 100/125 PSI.
· Alimentación 220VAC – 16A.
· Consola de mandos compacta.
· Tanque de agua incorporado, circuito cerrado de alimentación de líquido.
· Posibilidad de crear secuencias de ensayo a criterio del Cliente.
· Interfaz HMI industrial del �po pantalla tác�l color.
· Secuencias de ensayo diseñadas de acuerdo a las exigencias de norma�vas ANSI FCI 70-2. 
· PC integrada para el registro de datos (código, número de serie, presión de ensayo, fecha/hora, 

usuario, aceptación/rechazo, etc).
· Moderna tecnología de consulta y generación de reportes y gráficos para auditorias.
· Comunicación Ethernet con la red LAN de la empresa, permi�endo la consulta desde 
 cualquier PC de la red.
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Opcionales (colocar al final del código, por ej: CTR-60-B):

B: Contador laser de burbujas.
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Gabinete de control automá�co:

Se proveerá de un moderno y robusto sistema de control que permi�rá la realización de ensayos de manera automá�ca, 
con una mínima intervención del operador, mejorando sustancialmente la produc�vidad, acotando la tasa de errores y 
elevando la seguridad de las operaciones.

Ru�nas de ensayos:

·   Ensayo de cuerpo.

   Ensayo de asiento aguas arriba alta presión.·

   Ensayo de asiento aguas arriba baja presión.·

·   Ensayo neumá�co de asiento baja presión (solo clase VI).

·   Acceso a pantalla manual para operación personalizada de ensayos.

Datos de entrada �picos:

   Operador, S/N , Modelo, P/N.·

   Tiempos de mantenimiento de cuerpo y asientos.·

   Clase.·

   Presión de ensayo.·

   Can�dad de ciclos/repe�ciones de ensayos de cuerpo/asientos.·

   Caída de presión admisible.·

·   Perdida colectada admisible para el ensayo de asiento.

Caracterís�cas destacadas:

·   Interfaz HMI industrial del �po pantalla tác�l color.

   Secuencias de ensayo diseñadas de acuerdo a las exigencias de norma�va ANSI FCI 70-2.·

   Posibilidad de ajustes personalizados tales como �empos de ensayo, presión de ensayo, can�dad de ciclos de     ·
ensayo de cuerpo y asientos, etc.

   Controlador y panel HMI de primeras marcas.·
 
El sistema evaluara la caída de presión/perdida admisible dando conformidad de la válvula APROBADA/RECHAZADA 
según sea el caso.
El sistema de control cuenta con una señal de salida analógica remota para la operación del posicionador de la válvula 
bajo prueba.

Sistema de registro y consulta

Se provee de un so�ware para el monitoreo y registro de datos, el usuario podrá realizar consultas de datos 
históricos específicos de válvulas bajo ensayo tales como código, número de serie, presión de ensayo, fecha/hora, 
usuario, gráficos de cada etapa de ensayo. Moderna tecnología de consulta y generación de reportes para 
auditorias vía web. Comunicación Ethernet con la red LAN de la empresa, permi�endo la consulta desde cualquier 
PC de la red.
Posibilidad de mantenimiento remoto.
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Bas�dor soporte de válvula – BH60

El montaje de las válvulas será en posición horizontal. El soporte cuenta con un bas�dor fijo y uno móvil 
deslizante sobre dos columnas de acero de alta resistencia. Máxima carga 60Tn entre placas del bas�dor.
El sistema de prensa soporte contara con manifolds a ambos lados para la distribución de alta presión aguas 
arriba y aguas abajo de la válvula. La apertura del bas�dor móvil será regulable manualmente por medio del 
accionamiento manual de un volante y vástago roscado. El ingreso de la válvula será realizado por el operador 
mediante el uso de puente grúa o pluma de izaje dispuesto por el Cliente. El bas�dor cuenta con dos soportes 
móviles en “V” para apoyar las bridas de la válvula de prueba durante la operación de aproximación del 
bas�dor móvil. Se proveen las siguientes medidas de acople intercambiables para bridas normalizas �po RF: 
2ʺ– 3ʺ– 4”– 6”– 8", en todos los casos el sellado se realiza por medio de un o-ring en contacto con el superficie 
del face de la válvula. Los acoples son del �po pistón, de modo que la misma presión de ensayo energizara el 
empaque y prensa. El efecto pistón resulta en un efecto desvinculante reduciendo sustancialmente las cargas 
axiales requeridas para el clamping de la misma. Así mismo este sistema evita de la instalación de un vástago 
externo comandando por un cilindro hidráulico de alta carga.
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